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Uppfinningen avser anvandning av ett material innehallande polyeten framstalld firan 
fomybar ravara som komponent i ett absorberande alster, absorberande alster, 
fbrfarande for framstallning av ett absorberande alster, komponent i absorberande 
alster samt fbrpackning av ett material innehallande polyteten framstalld fran 
fbmybar ravara. 

1 dagens samhalle ar det mycket aktuellt art tanka pa miljon. Man samlar in tidnings- 
papper, lbrpackningar av glas, metall, papper, plast mm for atervinning med syfte att 
spara pa samhallets tillgangar sasom olja, skog och metaller. Vid framstallning av 
produkter ar det onskvart att anvanda sa miljovanliga material som ar mojligt och 
rimligt. Detta ar ocksa mycket viktigt vid framstallning av sanitetsprodukter for 
engangsanvandning, sasom exempelvis blqjor, bindor, inkontinens-skydd, trosskydd 
etc samt vid framstallning av fbrpackningar. Forutom att spara pa vara resurser maste 
vi ocksa tanka pa miljon vad galler sopor och fbroreningar. Sopor hamnar pa 
soptippar dar de fbrvaras och pa lang sikt bryts ned eller ocksa forbrannes. Da vi 
anvander engangsartiklar och engangsforpackningar leder det till att de hamnar pa 
soptippen som vaxer eller de fbrbranns och ger fbroreningar samt C0 2 -bildning. 
Detta bidrar till den oonskade vaxthuseffekten samt en forbrukning av naturens 
tillgangar. 

En del av samhallets resurser ar baserade pa vaxter som kontinuerligt nybildas. 
Andra resurser firms i begransad mangd och aterbildas mycket langsamt, som t ex 
petroleumprodukter. Genom att anvanda petroleumravaror tar vi pa samhallets 
tillgangar. Det har tagit manga ar for den olja som vi idag anvander att bildas. 

Andamalet med uppfinningen ar att bidra till att lindra dessa problem och att skapa 
en mer miljovanlig absorberande engangsprodukt och en mer miljovanlig 
forpackning. 



Detta uppnas enligt uppfinningen genom anvandning av ett material innehallande 
polyeten framstalld fran fbmybar ravara. Med fomybar avses har en ravara som 
framstalls fran vaxtbaserat material. Man tillverkar den fornybara ravaran fran en 
vaxt och vaxter gar att fornya genom att exempelvis plantera nya trad, satta ny 
potatis, sa ny sad etc. Motsatsen till en vara framstalld fran en fornybar ravara ar 
varor som forbrukar ravaror som ej gar att fomya, t ex polyeten framstalld av 
petroleumravaror. I TNC:s Energiordlista definieras en fonybar energikalla som en 
energikalla som kan reproduceras i samma takt som den utnyttjas. Som fornybara 
energikallor raknas t ex skogsenergi, energiskog och energigrodor. Har anvands 
samma betydelse pa begreppet fornybar, aven om det inte ar en energikalla utan en 
ravara som avses. 

Det finns idag nagra exempel pa vad somliga menar ar miljovanliga absorberande 
alster. Ett exempel ar flergangsprodukter som kan anvandas flera ganger genom att 
de tvattas mellan anvandningarna. Tygblojor anvands pa detta satt. I US, A, 5 032 
119 visas en ateranvandbar tygblqja. Miljovanliga engangsprodukter kan vara 
produkter som innefattar komponenter framstallda fran nedbrytbara material sasom 
polykaprolakton, polylaktid eller latexmaterial. I WO, Al, 9407941 beskrivs en film 
framstalld av polylaktid, som ar bionedbrytbar och komposterbar, och som kan 
anvandas i t ex blojor. Ett annat nedbrytbart material som ocksa kan anvandas i 
filmer ar sampolymerer innehallande polykaprolakton och polylaktidblock, vilket 
beskrivs i WO, Al, 9529200. Denna film kan anvandas i t ex blojor. Bionedbrytbara 
latexmaterial anvands som filmer i blojor, vilket beskrivs i EP,A1, 454 104. Exempel 
pa fornybara material som anvands i aborberande alster ar polylaktid. Man anvander 
aven starkelse som ar fornybar, i kombination med polykaprolakton. 

Uppfinningen avser anvandning av ett material innehallande polyeten framstalld fran 
fomybar ravara som komponent i ett absorberande alster, sasom bldja, binda, 
inkontinensskydd, trosskydd, byxbloja eller liknande. 
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Enligt uppfinningen avses aven ett absorberande alster sasom bloja, binda, 
inkontinensskydd, trosskydd, byxbloja eller liknande och dar minst en komponent ar 
av ett material innehallande polyeten framstalld fran fbrnybar ravara. 

Vidare avser uppfinningen ett absorberande alster som ensamt eller tillsammans med 
flera alster ar inneslutet i en fbrpackning av en film innehallande polyeten framstalld 
fran fbrnybar ravara. 

Dessutom avser uppfinningen ett forfarande for framstallning av ett absorberande 
alster sasom bloja, binda, inkontinensskydd, trosskydd, byxbloja eller liknande. 

Uppfinningen avser aven en komponent i absorberande alster, varvid komponenten 
ar t ex ett sparrskikt, ytskikt, fastsattningsanordning eller midjeelastik av ett material 
innehallande polyeten framstalld fran fbrnybar ravara. 

Slutligen avser uppfinningen ocksa en fbrpackning innefattande en film, dar filmen 
ar av ett material innehallande polyeten framstalld fran fbrnybar ravara. 

Komponenterna i de absorberande alster som avses ar alia komponenter som kan 
framstallas av polyeten, samt aven andra tankbara komponenter som skulle kunna 
tillverkas av polyeten. Exempel pa komponenter vilka framstalls av polyeten ar ett 
plastskikt som fungerar som sparrskikt pa absorberande alster, midjeelastik i t ex 
blojor, ytskikt pa t ex bindor och trosskydd och tape som anvands som fastsattnings- 
anordning i blojor. 

^ fbrpackning kan vara en fihnav ett material innehallande polyeten. Om 
"HSr av flera de\ai^ oV ^%^la dessa besta av detta material, 
annan eller j^,^ 

i forpackningar som km t ^ as ay 
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Polyeten framstalls idag genom polymerisation av eten som erhalls genom termisk 
(anga) och katalytisk krackning av olika kolvaten, allt fran etan erhallen ur naturgas 
till raolja. 

Nedan beskrivs nu hur polyeten kan framstallas, vilket exempelvis behandlas i 
Textbook of Polymer Science, Third Edition, Fred W. Billmeyer, JR, A Wiley- 
Interscienc Publication John Wiley & Sons. 

Etenpolymerisation kan utforas med bensen eller klorobensen som losningsmedel. 
Vid de temperaturer och tryck, som anvands, loses bade polymer och monomer i 
dessa foreningar sa att reaktionerna ar rena losningspolymerisationer. Vatten eller 
andra vatskor kan tillsattas for att avleda reaktionsvarme. 

Vid kontinuerlig process anvands tubformiga reaktorer, vilka kan ha diametrar av 
mindre an 2,5 cm och langder upp till 30 m. Det rostfria stalroret fylls med vatten, 
och eten innehallande initiator och mojligen bensen introduceras. Ytterligare 
initiator och vatten eller bensen kan injiceras vid en eller flera punkter langs roret for 
att halla initiatorkoncentrationen nara konstant genom reaktorn. Tio eller flera 
procent av eten polymeras vid den bortre anden av reaktorn. Har tas gas- och vatske- 
faserna bort kontinueriigt, polymeren separeras och aterstaende eten atercirkuleras 
efter rening. 

En annan process anvander bulkpolymerisation i en torntypsreaktor. Eten inne- 
hallande sparmangder av syre laddas till reaktorn vid 1500 atm och 190 °C. 
Reaktionen halls vasentligen isotermisk och utfdrs till 10-15 % omsattning. Utloppet 
fran reaktorn passerar till ett separatorkarl i vilket ej omvandlad eten tas bort for 
atercirkulering. Den smalta polyetenen kyls under dess kristallina smaltpunkt och 
fors genom de vanliga avslutande stegen. 



Pa ovan beskrivna satt kan LDPE (lagdensitetspolyeten) framstallas vilket ar den 
polyeten som firamst anvands till polyetenfilmer. 



HDPE (hogdensitetspolyeten), som ocksa gar att anvanda till filmer, kan framstallas 
pa flera satt, inkluderande radikalpolymerisation av eten vid extremt hoga tryck, 
koordinationspolymerisation av eten och polymerisation av eten uppburna av 
metalloxidkatalysatorer. 

1 koordinationspolymerisation av eten anvands en katalysator framstalld som en 
kolloidal dispersion genom att alkylaluminium och TiCLj bringas att reagera i ett 
losningsmedel sasom heptan. Eten tillsatts till reaktionskarlet imder svagt tryck, vid 
en temperatur pa 50-75 °C. Polymerisationsvarme tas bort genom kylning. 
Polymeren bildas som pulver eller granuler, olosliga i reaktionsblandningen. Vid 
reaktionens avslutning forstors katalysatorn genom inslapp av vatten eller alkohol, 
och polymeren filtreras eller centrifugeras av, tvattas och torkas. 

Uppbarande metalloxidkatalysatorer kan anvandas i olika arbetssatt, inkluderande 
fast badd, rorlig badd , fluidiserad badd och slurryprocess. Eten tillfors med ett 
paraffin eller cykloparaffm som utdrygningsmedel, vid 60-200 °C och ca 3,5 kPa. 
Polymeren atervinns genom kylning eller med losningsmedelavdrivning. 

Enligt samma forfarande som anvands for att framstalla HDPE kan polyeten med 
viss elasticitet framstallas. Harvid anvands metallocenkatalysator och en liten mangd 
^ annan monomer tillsatts, sasom hexen eller buten. 





Enligt uppfinningen anvander man fomybar eten for att framstalla en miijovanlig 
produkt, dar eten ar framstalld fran en fomybar ravara som etanol. Etanol ar 
fomybar da den framstalls fran en vaxt vilken ar reproducerbar. Genom jasning 
omvandlas socker till etanol och koldioxid under inverkan av jastsvampar: 
C 6 Hi 2 06 -» 2 C2H5OH + 2 C0 2 . For jasning anvands t ex potatis, sad, skogsravaror 
eller andra vaxter. Varje frukt, bar eller vaxtdel som innehaller socker kan jasas. 

Eten framstalls fran den fornybara etanolen genom exempelvis dehydratisering av 
etanol. Vid upphettning av en alkohol med en stark syra forlorar alkoholen en 
vattenmolekyl och bildar en alken. Etanol upphettas till 180 °C med koncentrerad 
svavelsyra: 

C2H5OH (konc H2SO4, 180 °C) -> C2H4 + H 2 0 

Fran den fornybara etenen kan sedan polyeten framstallas pa det satt som redan 
beskrivits, vilket i sig redan ar kant. Det ar aven kant att framstalla eten fran etanol, 
som beskrivet ovan. Det nya ar att anvanda fomybar ravara da polyeten framstalls 
for att anvandas i absorberande alster, vilket enligt uppfinningen resulterar i 
miljovanliga absorberande alster. Polyetenen anvands som material i komponenter i 
alstret, exempelvis som sparrskikt, ytskikt, tape for hopfastning av blqjor eller 
midjeelastik. Det nya ar aven att anvanda fomybar ravara da polyeten framstalls for 
att anvandas i forpackningar. 

Alternativ till eten framstalld fran fomybar etanol ar "krackning" av langre kolkedjor 
som oljor och fetter till eten. Dvs langre kolkedjor fran oljor'och fetter bryts ned till 
mindre molekyler, varav en del ar eten. Det ar da naturligtvis fragan om 
vegetabiliska oljor och fetter for att ravaran ska vara fomybar. Manga foreningar kan 
aven reageras via etanol till eten, t ex attiksyra och etylenoxid. 

Uppfinningen avser en helt ny anvandning av material innehallande polyeten 
framstalld av fomybar ravara i absorberande alster och forpackningar. Det ar forut 



inte kant att i industriell skala anvanda polyeten framstalld fran fornybara ravaror for 
att framstalla miljovanliga absorberande alster eller miljovanliga forpackningar, vilka 
spar pa var miljd och inte tar pa petroleumresurserna. En annan fbrdel med 
uppfinningen ar steget efter anvandning da engangsprodukten eller forpackningen 
eventuellt branns. Vid forbranning av polyeten bildas CO2. Denna C0 2 bidrar till 
den oonskade vaxthuseffekten. Men da vi anvander fornybara ravaror forbrukas C0 2 
vid bildning av vaxterna. Denna positiva effekt erhalles aven nar produkten eller 
forpackningen hamnar pa soptippen, eftersom aven har har CO2 forbrukats da 
vaxterna bildats. Anvandning av fornybara ravaror gor alltsa att vaxthuseffekten kan 
mildras. 

Uppfinningen beskrives narmare i det foljande med hanvisning till bifogade ritning, 
dar 

Figur 1 visar ett snitt genom ett absorberande alster, sasom en bloja, 
Figur 2 visar en bloja sedd uppifran, 

Figur 3 visar ett absorberande alster forpackat i polyetenfilm i sidovy, och 

Figur 4 visar flera absorberande alster forpackade i polyetenfilm i sidovy. 

Polyeten framstalld fran fbraybar ravara anvands, efter bearbetning, som komponent 
i ett absorberande alster, sasom bloja, binda, inkontinensskydd, trosskydd, byxblqja 
eller liknande. Polyetenen framstalld fran fornybar ravara anvands aven som 
komponent i forpackningar. I forpackningar avser komponenten exempelvis en film 
eller nagon annan del av en forpackning. I Fig. 1 visas ett snitt genom ett 
absorberande alster, som kan vara t ex en bloja eller en binda, och Fig. 2 visar, som 
exempel pa ett absorberande alster, en bloja. Det absorberande alstret pa Fig. 1 
innefattar ett undre vatskeogenomtrangligt skikt 1, vilket i ansokan benamns som 
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sparrskikt 1, ett absorberande skikt 2 och ett ovre vatskegenomtrangligt ytskikt 3 
avsett att vara vant mot anvandaren. 

I Fig. 2 visas en bloja 4, som omfattar ett ovre vatskegenomtrangligt skikt 5, ett 
absorberande skikt 6 och ett undre vatskeogenomtrangligt sparrskikt 7, vilka skikt 
avgransas av tva tvargaende kanter 8, 9 och tva langsgaende kanter 10, 11. Vidare 
finns langsgaende benelastik 12, 13 och eventuellt pa vardera sidan om den langs- 
gaende mittlinjen en vatskebarriar 14, 15. Dessutom visas fastsattningsanordningar 
16, 17 i form av tape och midjeelastik 18, 23. Polyeten anvands som material i 
sparrskikt, midjeelastik, ytskikt, tape. Aven andra komponenter kan tankas 
framstallas av material innehallande polyeten. Sparrskiktet 1, 7 ar det skikt som 
forhindrar vatska att lacka ut ur alstret. Pa bindor och trosskydd kan man aven 
tillverka ytskiktet 3, 5 av polyeten. Ytskiktet 3, 5 ar det skikt som ar overst och 
narmast anvandaren vid anvandning. Detta skikt ska vara genomslappligt for vatska, 
sa att vatskan snabbt sugs ned i det underliggande absorberande skiktet 2, 6. Pa 
blojor finns aven midjeelastik 18, 23 och fastsattningsanordningar 16, 17 i form av 
tape. Midjeelastiken 18, 23 ar placerad i midjehojd pa blojan for att denna ska vara 
flexibel och bekvam for anvandaren och fastsattningsanordningarna 16, 17 i form av 
tape med lim eller kardborre faster ihop blojan vid anvandandet sa att den sitter fast 
och inte lossnar. 

I Fig. 3 visas en vikt binda 19, som exempel pa ett absorberande alster, innesluten i 
en forpackning 20 av film av ett material innehallande polyeten framstalld fran 
fornybar ravara och i Fig. 4 visas hur flera bindor 21 tillsammans, i sina 
forpackningar 21, av film av material innehallande polyeten framstalld fran fornybar 
ravara, ar inneslutna i en forpackning 22 av film av material innehallande polyeten 
framstalld fran fornybar ravara. De absorberande alstren i forpackningarna kan 
innefatta komponenter av material innehallande polyeten framstalld fran fornybar 
ravara, men aven absorberande alster innefattande komponenter av helt andra 
material kan avses. I forpackningssattet i Fig. 4 kan en ut av forpackningarna 



(21,22) besta av film av material innehallande polyeten framstalld fran fornybar 
ravara, medan den andra forpackningen kan besta av ett belt annat material. 

Uppfinningen avser alltsa anvandning av ett material innehallande polyeten 
framstalld firan fornybar ravara som komponent i ett absorberande alster, sasom 
blqja, binda, inkontinensskydd, trosskydd, byxblqja eller liknande. 

Materialet som anvands kan till 100 % besta av polyeten framstalld fran fornybar 
ravara. Det ar aven mqjligt att blanda polyeten med andra material, sasom starkelse, 
som t ex kan underlatta nedbrytning av materialet. Manga olika material gar att 
anvanda tillsammans med polyetenen. Som ytterligare exempel kan namnas andra 
fbrnybara material, icke fornybara material eller fyllmedel Om materialet inne- 
hallande polyeten framstalld fran fornybar ravara aven bestar av annat material, kan 
det till ca 50 till 99 % besta av polyeten och resten ar nagot annat material. Hur stor 
andelen ar av annat material beror pa vad det ar for material och varfor detta 
inblandas. Lampliga mangder av polyeten kan vara 60-80 % om det ska vara relativt 
stor andel polyeten. lb land ror det sig om endast en liten andel annat material, t ex 5 
%, eller 1-20 %, och da bestar materialet av 95% polyeten eller 80-99% polyeten 
framstalld fran fornybar ravara. En tankbar blandning av material ar att man 
anvander en del polyeten framstalld fran fornybar ravara och en del polyeten 
framstalld fran petroleumprodukt. Da kan andelen polyeten framstalld fran fornybar 
ravara variera fran 1 till 99 %. Andel polyeten framstalld fran fornybar ravara beror 
alltsa pa syftet och vilket material som blandas med polyetenen. Det material som 
ovan beskrivits namns aven i nagot krav som en blandning. Om polyetenen 
framstalld fran fornybar ravara blandas med nagot annat material benamns den alltsa 
aven som blandning. Materialsammansattningen som har beskrivits avser aven 
materialet som anvands i forpackningen enligt uppfinningen. 

Komponenterna som anvands i de absorberande alstren framstalls enligt kand teknik. 
Filmer framstalls, vilka kan anvandas som sparrskikt, vilka sedan infors i bloj- 
framstallningen som ocksa sker enligt konventionelia metoder. Film anvands aven 
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som tape for fastsattningsanordningar. Ytskikt och midjeelastik firamstalls aven de pa 
vanligt satt och infors i konventionell framstalLning av absorberande alster. Ytskikt 
kan t ex framstallas genom art film tillverkas och sedan perforeras. Det gar aven att 
framstalla ytmaterial i form av nonwoven, genom att ett flor kardas av fibrer som 
sedan binds i ugn. Da ar det emellertid fraga om bikomponentfibrer av 
polyeten/polypropen. Med metallocenkatalysatorer kan man framstalla elastiska 
polyetenmaterial vilka anvands i exempelvis midjeelastik efter att film har 
framstallts. Komponenterna ar som tidigare namnts t ex sparrskikt, som finns i alia 
typer av absorberande alster, ytskikt, som finns i t ex bindor och trosskydd, midje- 
elastik i blqjor och fastsattningsanordning, som framst finns i blojor. Komponenterna 
som namns i underkraven beror alltsa pa vilken typ av alster som i respektive fall 
avses. 

Uppfinningen avser aven ett forfarande for framstallning av ett absorberande alster 
sasom bloja, binda, inkontinensskydd, trosskydd, byxbloja eller liknande, dar eten 
framstalles firan fornybar ravara, foretradesvis etanol, och polymeriseras till 
polyeten, att en film innehallande polyeten bildas, att minst en komponent i alstret 
bildas av filmen, och att komponenten matas in i en maskin tillsammans med en 
absorptionskropp och eventuella ovriga skikt och sammanfogas till det absorberande 
alstret. 

Ett absorberande alster omfattar vanligen ett imdre vatskeogenomtrangligt sparrskikt, 
ett darpa liggande absorberande skikt, ett ovre vatskegenomtrangligt ytskikt avsett att 
vara vant mot anvandaren, midjeelastisk och fastsattningsanordningar 

En livscykelanalys (LCA) bestar av de steg som ingar i ovanstaende forfarande, och 
dessutom ingar anvandning av det absorberande alstret och tillvaratagandet av det 
anvanda alstret. Vid tillvaratagandet av alstret bryts alstret ned eller forbrannes. C0 2 
som bildas under fwbranning eller nedbrytning, samt under etanolframstallningen, 
forbnikas i motsvarande mangd vid nybildande av ravaror sasom exempelvis potatis, 

oorl r\r*Vi fi-o/1 



Etanol framstalles fran nagon vaxt, pa konventionellt satt. Darur framstalles eten, 
vilket ar beskrivet ovan. Darefter polymeriseras eten till polyeten, vilket ocksa Finns 
beskrivet ovan. Sedan framstalles komponenten som ska anbringas i det 
absorberande alstret. Det kan t ex vara en film som ska bilda ett sparrskikt i ett 
alster. Filmer kan exempelvis framstallas genom filmblasningsprocess, gjutning eller 
kylvalsextrudering. Filmen fbrs sedan in i alstertillverkningen pa konventionellt satt 
dar filmen anbringas i alstret, exempelvis i en maskin for tillverkning av blojor. 
Alternativt framstalls komponenten pa annat satt, t ex de som anvands som ytskikt, 
vilket beskrivs ovan. Efter komponenttillverkning fors komponenten in i 
alsterframstallningen. 

Uppfmningen avser aven en komponent i absorberande alster, varvid komponenten 
ar t.ex. ett sparrskikt 1,7, ytskikt 3,5, fastsattningsanordning 16,17 eller midjeelastik 
18, 23 av ett material innehallande polyeten, dar atminstone en del av polyetenen ar 
framstalld fran fornybar ravara, foretradesvis eten framstalld fran etanol. 

Dessutom avser uppfmningen ett absorberande alster sasom bloja, binda, 
inkontinensskydd, trosskydd, byxbloja eller liknande och dar minst en komponent ar 
av ett material innehallande polyeten, dar polyetenen ar framstalld fran fornybar 
ravara, foretradesvis eten framstalld fran etanol. 

Alstren omfattar vanligen ett undre vatskeogenomtrangligt sparrskikt 1, 7, ett darpa 
liggande absorberande skikt 2, 6, ett owe vatskegenomtrangligt ytskikt 3, 5, 
fastsattningsanordning 16, 17 och midjeelastik 18, 23. 

Dessa absorberande alster 4, 19, 21 kan forpackas en och en 19 eller flera 21 i 
samma forpackning 20, 22 av polyetenfilm, som ar framstalld fran fornybar ravara, 
foretradesvis eten framstalld fran etanol. Nar de absorberande alstren 19, 21 ar 
forpackade flera i en storre forpackning 22 kan de vara redan inneslutna i en 



individuell forpackning 19 eller utan denna forpackning. Forpackning och 
framstallning av forpackningen sker enligt kanda metoder. 

Uppfinningen avser aven absorberande alster dar det ensamt 19 eller tillsammans 
med flera 21 alster ar inneslutet i en forpackning 20, 22 av en film innehallande 
polyeten framstalld fran fornybar ravara, foretradesvis eten framstalld fran etanol. 

Slutligen avser uppfinningen aven en forpackning 20, 22 innefattande en film dar 
filmen ar av ett material innehallande polyeten framstalld fran fornybar ravara, 
foretradesvis eten framstalld fran etanol. Materialet kan har, som i alia andra 
utforingsformer i uppfinningen bestar helt av polyeten fran fornybar ravara eller 
material innehallande 50-99 % polyeten. Samma exempel pa material och andelar 
som namnts tidigare galler aven materialet i forpackningen. 

Forpackningen framstalls enligt konventionella metoder. Till exempel kan film 
framstallas fran materialet innehallande polyeten och en forpackning framstalles 
darefter. Som tidigare namnts behover forpackningskomponenten inte utgoras endast 
av film utan kan aven besta av annan komponent. 

Forpackningsmaterialet innefattande en polyetenfilm framstalld fran fornybar ravara 
kan anvandas till en valfri forpackning, foretradesvis en forpackning av en 
absorberande produkt, exempelvis bloja, binda, inkontinensskydd, trosskydd, 
byxbloja eller liknande. Men forpackningen kan aven avse torkpapper, exempelvis 
hushallspapper, toalettpapper, torkdukar och liknande. Den forpackade produkten 
behover alltsa inte vara en produkt innefattande en komponent av material 
innehallande polyeten framstalld fran fornybar ravara. Det behover inte heller vara 
en absorberande produkt som forpackas. 

Uppfinningen avser aven anvandning av ett material innehallande polyeten, 
framstalld fran fornybar ravara, for att forpacka olika produkter. 



Fordelen rned uppfinningen ar att den ar miljovanlig genom att den irinefattar 
komponenter som ar framstallda fran material innehallande polyeten som i sin tur ar 
framstalld fran fornybara ravaror. Denna ravara tar inte pa samhallets petroleum. 
Ytterligare en fbrdel med anvandning av fornybara ravaror ar att vaxter forbrukar 
C0 2 da de bildas och detta medfor att vaxthuseffekten inte okar om man anvander 
fornybara ravaror i stallet for petroleumravaror i de fall da produkterna forbranns 
efter anvandning. Denna fordel galler aven om inte produkten forbranns da den 
vaxten redan tagit upp CO2 och darmed bidragit till att minska vaxthuseffekten. 



Patentkrav 



1. Anvandning av ett material innehallande polyeten framstalld fran fbrnybar ravara 
som komponent i ett absorberande alster, sasom bloja, binda, inkontinensskydd, 
trosskydd, byxbldja eller liknande. 

2. Anvandning enligt krav 1, kannetecknad av att matenalet till 100% bestar av 
polyetenen. 

3. Anvandning enligt krav 1, kannetecknad av att materialet till 50-99 % bestar av 
polyetenen. 

4. Anvandning enligt krav 1, kannetecknad av att komponenten ar ett sparrskikt. 

5. Anvandning enligt krav 1, kannetecknad av att komponenten ar ett ytskikt. 

6. Anvandning enligt krav 1, kannetecknad av att komponenten ar en midjeelastik. 

7. Anvandning enligt krav 1, kannetecknad av att komponenten ar en 
fastsattningsanordning. 

8. Absorberande alster sasom bloja, binda, inkontinensskydd, trosskydd, byxbldja 
eller liknande och dar minst en komponent ar av ett material innehallande 
polyeten, kannetecknat av att polyetenen ar framstalld fran fornybar ravara, 
foretradesvis eten framstalld fran etanol. 

9. Absorberande alster enligt krav 8, kannetecknat av att materialet till 100% bestar 
av polyetenen. 



10. Absorberande alster enligt krav 8, kannetecknat av att matenalet till 50-99% 
bestar av polyetenen. 

1 1. Absorberande alster enligt krav 8, kannetecknat av att komponenten ar ett 
sparrskikt. 

12. Absorberande alster enligt krav 8, kannetecknat av att komponenten ar ett 
ytskikt. 

13. Absorberande alster enligt krav 8, kannetecknat av att komponenten ar en 
midjeelastik. 

14. Absorberande alster enligt krav 8, kannetecknat av att komponenten ar en 
fastsattningsanordning. 

15. Absorberande alster enligt nagot av kraven 8-14, kannetecknat av att det ensamt 
(19) eller tillsammans med flera (21) alster ar inneslutet i en forpackning (20, 22) 
av en film innehallande polyeten framstalld fran fornybar ravara, foretradesvis 
eten framstalld fran etanol. 

16. Forfarande for framstallning av ett absorberande alster sasom bloja, binda, 
inkontinensskydd, trosskydd, byxblqja eller liknande, kannetecknat av att eten 
framstalles fran fornybar ravara, foretradesvis etanol, och polymeriseras till 
polyeten, att en film innehallande polyetenen bildas, att minst en komponent i 
alstret bildas av filmen, och att komponenten matas in i en maskin tillsammans 
med en absorptionskropp och eventuella ovriga skikt och sammanfogas till det 
absorberande alstret. 

17. Forfarande enligt krav 16, kannetecknat av att filmen bildas enbart av 
polyetenen. 



18. Forfarande enligt krav 16, kannetecknat av att filmen bildas av en blandning 
som till 50-99 % bestar av polyetenen. 

19. Forfarande enligt krav 16, kannetecknat av att ett sparrskikt bildas av filmen. 

20. Forfarande enligt krav 16, kannetecknat av att ett ytskikt bildas av filmen. 

21 . Forfarande enligt krav 16, kannetecknat av att en midjeelastik bildas av 
filmen. 

22. Forfarande enligt krav 16, kannetecknat av att en fastsattningsanordning 
bildas av filmen. 

23. Komponent i absorberande alster, varvid komponenten ar t ex ett sparrskikt 

(1, 7), ytskikt (3, 5), fastsattningsanordning (16, 17) eller midjeelastik (18, 23) av 
ett material innehallande polyeten, kannetecknad av att atminstone en del av 
polyetenen ar framstalld fran fbrnybar ravara, foretradesvis eten framstalld fran 
etanol. 

24. Forpackning (20,22) innefattande en film, kannetecknad av att filmen ar av ett 
material innehallande polyeten framstalld fran fbrnybar ravara, foretradesvis eten 
framstalld fran etanol. 

25. Forpackning enligt krav 24, kannetecknad av att materialet till 100% bestar av 
polyetenen. 

26. Forpackning enligt krav 25, kannetecknad av att materialet till 50-99% bestar av 
polyetenen. 



Sammandrag 



Anvandning av ett material innehallande polyeten framstalld fran fornybar ravara 
som koraponenet i ett absorberande alster, och det absorberande alstret. 

Forfarande for framstallning av ett absorberande alster dar eten framstalles fran 
fornybar ravara, foretradesvis etanol, och polymeriseras till polyeten, att en film 
innehallande polyetenen bildas, att minst en komponent i alstret bildas av filmen, 
och att komponenten matas in i en maskin tillsarnmans med en absorptionskropp och 
eventuella ovriga skikt och sammanfogas till det absorberande alstret. 

Komponent i absorberande alster av ett material innehallande polyeten, dar 
polyetenen ar framstalld fran fornybar ravara. 

Forpackning innefattande en film av ett material innehallande polyeten framstalld 
fran fornybar ravara. 



